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ポリマーセメントモルタル乾式吹付け工法

乾式吹付けの常識をやぶる新しい乾式吹付け工法
 乾式吹付け新時代

リフレドライショット-α工法

リフレドライショット工法協会

REFRE DRY SHOT
リフレドライショット-α工法
REFRE DRY SHOT

リフレドライショット工法協会
〔事務局〕住友大阪セメント株式会社　建材事業部内
〒102-8465　東京都千代田区六番町6番地28 TEL.03-5211-4752 FAX.03-3221-5183

コンクリート構造物の補修・補強

厚付け性が抜群▶１層 最大 200mm

長距離圧送性▶300m 可能

1層で100mm以上の厚付けが可能
乾式吹付けの特長である、高圧吹付けによって一層最大200mmの厚
付けが可能です。

最大300mの材料圧送が可能
乾式吹付けの特長のひとつである、圧送空気を利用してプレミック
ス粉体をノズル先まで圧送するため、湿式吹付けでは不可能な最大
300mの圧送施工が可能です。また、施工環境が厳しい夏場の施工
においても、温度に影響されず施工がおこなえます。

長距離圧送と厚付け施工が可能！

低粉塵・低リバウンド化を実現

従来の乾式の１/２以下
▼

従来の乾式吹付け材料に比べ、粉塵の発生を大幅に抑制
プレミックスされた製品配合、ポリマーエマルジョン添加の混練水との
絶妙なバランスで、従来の乾式吹付け材施工時に発生した粉塵を、大幅
に抑制することが可能になりました。

リフレドライショット工法での吹付け 従来工法での吹付け

工期が長い

天井面への付着性能が劣る

材料の長距離圧送ができない（湿式）

厚付け施工ができない（湿式）

粉塵、リバウンドが多い（乾式）

施工品質にバラツキがある（乾式）

１層100mm以上（耐酸タイプ：50mm）の厚付け性能にて、工期短縮

抜群の吹付け性能にて、天井面の付着性が向上し、作業効率が大幅
改善

300m程度の長距離圧送性があり、工期短縮、作業効率が大幅改善

湿式では困難な１層100mm（耐酸タイプ：50mm）以上の厚付け性能

プレミックスされた特殊材料、ポリーマーエマルジョン添加、専用特
殊ノズルにて、従来乾式工法の1/2の低粉塵、低リバウンド化を実現

特殊ロータリーガン、専用特殊ノズル、さらに吹付けマシンに最適に
設計されたプレミックス材料にて、品質の安定した低粉塵乾式吹付
けシステムが完成

従来の断面修復工法の問題点 リフレドライショット-α工法が問題解決
型
枠
流
し
込
み

左
官
工
法

従
来
の
吹
付
け
工
法

お問い合わせは
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植物油インキ使用
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湿式では困難な１層100mm（耐酸タイプ：50mm）以上の厚付け性能

プレミックスされた特殊材料、ポリーマーエマルジョン添加、専用特
殊ノズルにて、従来乾式工法の1/2の低粉塵、低リバウンド化を実現

特殊ロータリーガン、専用特殊ノズル、さらに吹付けマシンに最適に
設計されたプレミックス材料にて、品質の安定した低粉塵乾式吹付
けシステムが完成

従来の断面修復工法の問題点 リフレドライショット-α工法が問題解決
型
枠
流
し
込
み

左
官
工
法

従
来
の
吹
付
け
工
法

お問い合わせは
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